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Schmitz Cargobull AG 
Schmitz Cargobull präsentiert neue Transportkältemaschine S.CU dc100 mit VarioFlow-Technologie 
Bis zu 8 weniger Kraftstoffverbrauch, bis zu 11 % mehr Kälteleistung – die neue S.CU dc100 verbindet maximale Energieeffizienz und präzise Temperaturführung mit hoher Einsatzsicherheit, Bedienkomfort und geringen Betriebskosten
September 2026 – Mit der auf der IAA TRANSPORTATION 2026 vorgestellten S.CU dc100 präsentiert Schmitz Cargobull eine neue Generation von Transportkältemaschinen und ein neues System in der Transportkältetechnik. Die VarioFlow-Technologie regelt Kälteerzeugung und Kälte- / Wärmeübertragung erstmals unabhängig voneinander. Durch die Entkopplung von Kälteerzeugung und Kälte-/Wärmeübertragung stellt die neue 
S.CU dc100 bedarfsgerecht die jeweils erforderliche Leistung bereit und schafft so die Voraussetzungen für höhere Energieeffizienz, niedrigere Betriebskosten sowie eine verbesserte Temperaturführung und hohe Einsatzsicherheit im Transportalltag.
Im Vergleich zum Vorgängermodell S.CU dc90 verbraucht die S.CU dc100 bis zu 8 Prozent weniger Kraftstoff und bietet gleichzeitig bis 11 Prozent mehr Kälteleistung. Im Zentrum des Systems stehen ein zweistufiger Kompressor, der direkt elektrisch mit dem Diesel-Generatorsatz verbunden ist, sowie neue VarioFlow-Lüfter für Verdampfer, Kondensator und Maschinenraum. Bei herkömmlichen Transportkältemaschinen sind Kälteerzeugung und Kälte-/Wärmeübertragung direkt miteinander gekoppelt. Bei der S.CU dc100 mit VarioFlow-Technologie werden die Drehzahlen von Kompressor, Verdampferlüfter, Kondensatorlüfter und Maschinenraumlüfter dagegen individuell an den jeweiligen Bedarf angepasst, sodass jede Komponente jederzeit in ihrem optimalen Betriebspunkt arbeitet. Dadurch wird exakt die Kälteleistung bereitgestellt, die für die jeweilige Transport- und Umgebungssituation erforderlich ist. 
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Die bedarfsgerechte Regelung über VarioFlow-Technologie verbessert zugleich die Temperaturführung im Trailer. Die kontinuierliche Anpassung der Drehzahlen von Kompressor sowie Verdampfer-, Kondensator- und Maschinenraumlüftern ermöglicht bei minimalem Energieaufwand eine präzise Temperaturführung und unterstützt den sicheren Transport temperatursensibler Waren in unterschiedlichen extremen Umgebungsbedingungen, Sommer wie im Winter. Der Laderaum wird rund 15 Prozent schneller von +30 °C auf –20 °C heruntergekühlt. Die kürzere Pulldown-Zeit ermöglicht es, die erforderliche Transporttemperatur schneller zu erreichen. Das senkt den Energiebedarf auch während der Abkühlphase und unterstützt die Qualität und den sicheren Transport temperatursensibler Waren.
Bei hohen Außentemperaturen wird die Zuverlässigkeit durch die bewusste Drehzahlerhöhung der VarioFlow-Lüfter auf der Warmseite (Kondensator und Maschinenraum) erhöht. Darüber hinaus reduziert die optimierte Betriebsweise die Belastung der Komponenten und trägt zu einer längeren Lebensdauer des Systems bei.
Die S.CU dc100 basiert auf servicefreundlichen 48-Volt-VarioFlow-Lüftern und einem modularen Aufbau mit hohen Gleichteileanteilen innerhalb des S.CU-Baukastens. Dies vereinfacht Wartungs- und Servicearbeiten und unterstützt eine hohe Fahrzeugverfügbarkeit.
Auch die Bedienung bleibt unverändert intuitiv. Der Anwender gibt wie gewohnt die gewünschte Maschineneinstellung ein. Die Regelung von Kompressor und VarioFlow-Lüftern erfolgt automatisch. Auf diese Weise kombiniert die S.CU dc100 eine einfache Handhabung mit einer bedarfsgerechten und effizienten Steuerung aller wesentlichen Komponenten. Für noch mehr Bedienkomfort wurde das Bedienpanel an der S.CU geneigt, sodass die Informationen auf dem Display besser ablesbar sind. 
Bereits beim Vorgängermodell S.CU dc90 und der S.CU d80 führte Schmitz Cargobull in Europa das Kältemittels R454A ein. Es erfüllt die verschärften Anforderungen der EU-F-Gas-Verordnung und weist einen deutlich geringeren direkten GWP-Wert (Global Warming Potential) auf. Gegenüber dem bislang eingesetzten Kältemittels R452A reduziert sich das CO2-Äquivalent um 89 %.
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Über Schmitz Cargobull 
Schmitz Cargobull ist führender Hersteller von Sattelaufliegern für temperaturgeführte Fracht, General Cargo und Schüttgüter in Europa und Vorreiter bei digitalen Lösungen für Trailer Services und verbesserte Konnektivität. Für den temperaturgeführten Güterverkehr stellt das Unternehmen zudem Transportkältemaschinen für Sattelkühlkoffer her. Mit einem ganzheitlichen Angebot von Finanzierung, Ersatzteilversorgung, Service-Verträgen, Telematiklösungen bis zum Gebrauchtfahrzeughandel unterstützt Schmitz Cargobull seine Kunden bei der Optimierung der Gesamtbetriebskosten (TCO) sowie der digitalen Transformation. 
Schmitz Cargobull wurde 1892 im Münsterland (Deutschland) gegründet. Das familiengeführte Unternehmen produziert pro Jahr mit über 6.000 Mitarbeitern rund 50.000 Fahrzeuge und erwirtschaftete im Geschäftsjahr 2024/25 einen Umsatz von rund 2,16 Mrd. Euro. Das internationale Produktions-Netzwerk umfasst Werke in Deutschland, Litauen, Spanien, England, Rumänien und der Türkei.
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